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1. Przeznaczenie i program uzytkowy

Budowa przewodu tlocznego wraz z przebudowa uktadu technologicznego przepompowni P8 ma
na celu zmiang wydajnosci oraz zwigkszenie przepustowosci przewodu tlocznego.

Program uzytkowy to zwigkszenie ilo$ci przyjmowanych $ciekow od uzytkownikow i rozwoj
budownictwa dla okresu docelowego.

2. Funkcja obiektu.
Przepompownia petni funkcj¢ przepompowni sieciowej rejonowe;.

3. Uklad konstrukcyjny obiektu.
3.1. Kategoria geotechniczna opracowana przez projektanta

Obraz budowy geologicznej i warunkow wodnych zostal przyjety na podstawie archiwalnych do-
kumentacji warunkoéw gruntowo-wodnych , wykonanych dla realizacji sieci wodociggowej i ka-
nalizacji $sciekowej w ul. Sadowej. Analiza dokumentacji wykazata ,ze na trasie projektowanego
przewodu tlocznego wystepujace grunty posiadaja generalnie wysokie parametry wytrzymato-
sciowe i nadaja si¢ do bezposredniego posadowienia przewodu ttocznego i obiektow.

Warunki gruntowe wzdtuz przewodu ttocznego i studzienki osadniczej sg proste a inwestycj¢ na-
lezy zaliczy¢ do:

- pierwszej kategorii geotechnicznej — przewodu tlocznego

- drugiej kategorii geotechnicznej dla studzienki osadowe;j

Wystepujace grunty spoiste mozna zastosowac jako materiat zasypki / Zatacznik A do normy
PN-ENV 1046:2007 1/, jednak nie nalezy uzywac¢ jako podsypki pod przewodem oraz pierwszych
30 cm obsypki nad przewodem.

Przyjeto , ze przewod tloczny wykonany bedzie metoda przewiertu sterowanego a w wyko-
pach montazowych utozony bedzie na podsypce grubosci min.10 cm.

3.2. Wplyw obiektu na istniejacy drzewostan, powierzchnie ziemi w tym glebe, wody po-
wierzchniowe i podziemne.

Nie projektuje si¢ zmian w istniejacym zagospodarowaniu terenu a dokonane rozbiorki na-
wierzchni utwardzonej i nieutwardzonej po wykonaniu infrastruktury zostang odnowione do stanu
pierwotnego.

Nie przewiduje si¢ wycinki drzew 1 krzewow podczas wykonywania robot ziemnych 1 montazo-
wych na terenie przepompowni. Prowadzone roboty ziemne nie spowodujg takze uszkodzenia
systemu korzennego drzew.

Projektowany przewod tloczny i studzienka osadowa sg obiektami szczelnymi i nie stanowig
zagrozenia dla wod podziemnych 1 powierzchniowych.

3.3. Obliczenia statyczne

Zgodnie z normg PN-ENV 1046:2007 minimalna sztywno$¢ obwodowa dla obszaréw obcigzo-
nych ruchem kolowym przy grupie nienaruszonego gruntu rodzimego 3 , stosowania zasypki
grupy 3 / grunt rodzimy / oraz klasy zaggszczenia W /dobre/ przy glebokosci przykrycia > 1,0 m
a<3,0 m minimalna sztywno$¢ obwodowa powinna wynosi¢ 8000 N/m?. Przyjeto rury o sztyw-
nosci obwodowej 8.000 N/m? / SN8/.

Klasie zaggszczenia W odpowiada standardowy wskaznik gestosci Proctora 91-94 %
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3.4. Obliczenia technologiczno- hydrauliczne

Obliczenia hydrauliczne uktadu pompownia — przewdd tloczny wykonano w pkt.4.2 .

3.5. Rozwiazanie zabezpieczajace zbiornik przepompowni
3.5.1. Technologia zabezpieczenia wewnetrznych $cian zbiornika przepompowni

Zbiornik przepompowni w ktoérym nastapi przebudowa uktadu technologicznego jest obiektem
istniejagcym nie podlegajacymi przebudowie. Projektuje si¢ natomiast wykona¢ prace zwigzane
z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych betonow na istniejacej konstrukcji wykonanych z
elementow betonowych oraz wymiang pokrywy zbiornika na nowg zelbetowa z wltazem monta-
ZOWym pomp.

Materiatem stosowanym przy wykonywaniu powierzchniowego zabezpieczenia antykorozyjnego
betonu bedzie preparat (materiat powlokowy ochronny) spelniajagcy wymagania zabezpieczen
antykorozyjnych w systemach kanalizacyjnych.

Prace zwigzane z wykonaniem zabezpieczen obejmujga wykonanie zabezpieczen antykorozyj-
nych betonow na istniejacej konstrukcji zbiornika wykonanej z betonu

3.5.1.1. Warunki przystapienia do renowacji

Warunkiem przystapienia do renowacji zbiornika przepompowni jest wykonanie i uruchomienie
przewodu ttocznego oraz studzienki osadowej na istniejagcym kanale doptywowym do zbiornika
przepompowni oraz zamontowanie pompy zatapialnej w studzience osadowej z tymczasowym
przewodem podiaczonym do nowego przewodu ttocznego DN/OD110 mm.

3.5.1.2. Demontaz istniejacego ukladu technologicznego w zbiorniku wyréwnawczym

Demontazowi podlegaja wszystkie instalacje i urzadzenia znajdujace si¢ w zbiorniku przepom-
powni wraz z plyta przykrywajaca zbiornik przepompowni.

3.5.1.3.Renowacja zbiornika.

Przed przystapieniem do renowacji $cian 1 dna zbiornika nalezy dokona¢ ich czyszczenia woda
pod ci$nieniem do wymogow okreslonych dla przyjetej technologii renowacji.

3.5.1.3.1. Zabezpieczenie $cian i dna zbiornika

Prace zwigzane z wykonaniem zabezpieczen obejmuja wykonanie zabezpieczen wzmacniaja-
cych i uszczelniajgcych na istniejacych scianach i dnie zbiornika wykonanych z betonu

W projekcie przedstawiono ogélne wymogi stawiane technologii renowacji $cian i dna zbior-
nika. Przyjeto, Ze naleiy stosowaé technologie oparte na powtoce dwusktadnikowej, elastome-
rowej.

Wykonawca moze zaproponowac inng technologie zabezpieczenia dna i $cian zbiornika pod
warunkiem uzyskania zgody Zamawiajacego przy akceptacji projektanta. Zabezpieczenie $cian
zbiornika pompowni wykonaé w zakresie przedstawionym na rys.5.

3.5.1.3.2.Technologia

Podczas wykonywania ochrony powierzchniowej powinny by¢ spetnione nastgpujace warunki:

jezeli producent materiatlow nie podaje inaczej, to prace malarskie powinny by¢ prowadzone w
temperaturze nie nizszej niz +5°C 1 wyzszej o min. 3°C od temperatury punktu rosy przy wilgot-
nosci wzglednej nie wyzszej niz 80%. Nie wolno malowac¢ powierzchni konstrukcji betonowych
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pokrytych miejscowo szronem (dotyczy materiatdéw stosowanych w ujemnych temperaturach),nie-
dopuszczalne jest wykonywanie prac podczas ztej pogody - silnego wiatru, deszczu, we mgle oraz
przy pojawiajacej si¢ na powierzchni betonu rosie podczas wykonywania prac malarskich Wyko-
nawca zobowigzany jest kontrolowa¢ wilgotno$¢ podtoza oraz temperature¢ powietrza i podtoza.
Parametry te muszg odpowiada¢ wymaganiom podanym w kartach technicznych, Polskich Nor-
mach lub aprobatach technicznych. Pomiary warunkéw atmosferycznych nalezy wykonywac co
3-4 godziny i przy kazdej odczuwalnej zmianie pogody. Z pomiaréw warunkoéw klimatycznych
Wykonawca powinien sporzadzi¢ protokot.

e Warunki ogo6lne

Bez wzgledu na rodzaj stosowanej ochrony powierzchniowej podtoze betonowe wymaga spe-
cjalnych przygotowan. Wtasciwe oczyszczenie betonu ma decydujace znaczenie dla trwatosci 1
jako$ci stosowanych zabezpieczen. Przygotowanie podioza ma na celu zapewnienie warunkow
do wilasciwego zastosowania materiatu lub ochrony powierzchniowe;.

Podloze betonowe, na ktorym stosuje si¢ ochrong powierzchniowa, powinno by¢ jednorodne,
czyste, wolne od mleczka cementowego, piasku, pytow, olejow i thuszczéw, starych powtok, a
takze oczyszczone z odstajacych grudek zwigzanego betonu, skorodowanych, luznych czesci be-
tonu, starych powtok ochronnych i innych elementéw pogarszajacych przyczepnos¢. W przy-
padku impregnacji betonu preparatami zwigkszajacymi wytrzymatos$¢ podtoza nalezy zwroci¢
uwage na stan podtoza (bez rys, spekan). Przygotowane podtoze powinno mie¢ odpowiednia
szorstkos¢.

Z przygotowania podtoza Wykonawca powinien przygotowaé protokot.

W przypadku wystgpowania rys i peknige¢ powyzej zagrazajacych bezpieczenstwu konstrukcji
wykona¢ ekspertyze techniczng okreslajaca sposob naprawy.

e Sposoby przygotowania podloza

Prace przygotowawcze polegajace na oczyszczeniu betonu nalezy wykonywa¢ metodami, ktore
nie naruszaj3 materiatu konstrukcyjnego. Niezwigzane czgséci betonu mozna odbi¢ miotkami, a
cate powierzchnie oczys$ci¢ metodg strumieniowo-scierng lub metodg hydrodynamiczng. W tym
celu zastosowa¢ myjki wysokoci$nieniowe (metoda hydrodynamiczna) o ci§nieniu roboczym ok.
500 bar. Nastepnie oczyszczong powierzchni¢, w przypadku metody strumieniowo-$ciernej, na-
lezy odpyli¢ odkurzaczem przemystowym lub przez zdmuchnigcie pytu sprezonym powietrzem
(sprezarki srubowe). W przypadku metody hydrodynamicznej wypompowac destrukt 1 osuszy¢
powierzchni¢. Miejsca zatluszczone nalezy zmy¢ rozpuszczalnikami organicznymi lub detergen-
tami. Zasadnicze roboty przygotowawcze polegajace na usunigciu wszystkich czgsci luznych na-
lezy dostosowac do przewidywanych materiatdw naprawczych, zgodnie z kartami technicznymi.
Oczyszczenie polega¢ ma na zdjeciu warstwy powierzchniowej o grubosci od 1 do 3 mm.

Po prawidlowym oczyszczeniu nalezy wykona¢ warstwe szczepng. Warstwe tg natozy¢ za po-
mocg szczotki lub pedzla wcierajac ja w podloze. Nastgpne warstwy systemu (naprawcze i wy-
gtadzajace) nalezy naktada¢ na jeszcze wilgotng warstwe kontaktowa, metoda ,,mokre na mo-
kre”. W przypadku wyschnigcia warstwy przed natozeniem kolejnej warstwy systemu, nalezy
zapraw¢ nanies¢ ponownie.

W przypadku wigkszych nierownosci (o glebokosci do 50 mm) podtoze betonowe nalezy wy-
rownac¢ za pomocg pacy stalowej na zaprawe szczepng metoda "mokre na mokre". Masg¢ nalezy
rozprowadzi¢ na powierzchni zgodnie z zaleceniami producenta. Do tego celu nalezy wykorzy-
sta¢ masy na bazie cementu siarczanoodpornego modyfikowana polimerami z dodatkiem wit6-
kien z tworzyw sztucznych, kompatybilne do stosowanej powtoki, zgodnie z technologig zaak-
ceptowang przez Zamawiajgcego na podstawie zatwierdzonego projektu technicznego zabezpie-
czen konstrukcji zbiornikdw.

Rysy wystepujace w podtozu betonowym powinny by¢ w zaleznosci od wielko$ci zainiektowane

P.B. budowa przewodu ttocznego wraz z przebudowg uktadu technologicznego przepompowni P8 63



64
lub uszczelnione zaprawami szybkowiazacymi, ekspansywnymi i nie kurczliwymi na bazie ce-
mentu hydraulicznego.
Po prawidlowym wykonaniu reprofilacji wickszych ubytkow, rys i peknie¢ nalezy wykona¢ war-
stwe szczepng. Warstwe tg natozy¢ za pomocg szczotki lub pedzla wceierajac ja w podtoze. Na-
stepne warstwy systemu (naprawcze i wygladzajace) nalezy naktadaé na jeszcze wilgotng war-
stwe kontaktowg, metodg ,,mokre na mokre”. W przypadku wyschnigcia warstwy przed natoze-
niem kolejnej warstwy systemu, nalezy zaprawe nanie§¢ ponownie.
W przypadku drobnych nierownosci (o gltgbokosci do 0,5 cm) podioze betonowe nalezy wyréw-
na¢ za pomoca pacy stalowej na zaprawg szczepng metoda "mokre na mokre". Mase nalezy roz-
prowadzi¢ na catej powierzchni (100% powierzchni) zgodnie z zaleceniami producenta. Do tego
celu nalezy wykorzysta¢ masy na bazie cementowej modyfikowanej polimerami z dodatkiem
wiokien z tworzyw sztucznych lub masy na bazie cementu siarczanoodpornego, kompatybilne
do stosowanej powtoki, zgodnie z technologia zaakceptowang przez Zamawiajacego na podsta-
wie zatwierdzonego projektu technicznego zabezpieczen konstrukcji zbiornikdw.
Rysy wystepujace w podtozu betonowym powinny by¢ w zalezno$ci od wielkosci zainiektowane
lub uszczelnione zaprawami szybkowigzgcymi, ekspansywnymi i nie kurczliwymi na bazie ce-
mentu hydraulicznego.
Gdy beton jest uszkodzony, skarbonatyzowany na gtgbokosci rownej lub wigkszej niz grubos¢
otuliny zbrojenia, albo zawiera substancje chemiczne o st¢zeniu przekraczajacym dopuszczalne
normy, nalezy go usuna¢ lub zneutralizowac substancje szkodliwe, a nastepnie naprawic¢, np. za-
prawami na bazie cementu siarczanoodpornego.
W przypadku uszczelniania, naprawy ubytkéw przewodzacych wodg stosowaé zaprawy szybko-
wigzace na bazie cementu hydraulicznego.

¢ \Wymagania dla podloza pod ochrone powierzchni betonowe;j

Jezeli producent materialu nie podaje inaczej w karcie technicznej stosowanego materiatu, przy-
gotowane podtoze powinno miec:

- wytrzymato$¢ na $ciskanie podtoza betonowego w konstrukcjach nowo zbudowanych obiektow
nie mniejszg niz wynikajacg z przyjetej klasy betonu,

-wytrzymato$¢ na odrywanie wg normy PN-EN 1542:2000[4] prawidlowo przygotowanego pod-
loza betonowego winna mie¢: warto§¢ minimalna > 1,5 MPa.

Nalezy wykona¢ jedno oznaczenie wytrzymatos$ci na odrywanie betonu w podtozu na kazde 250
m? powierzchni oczyszczonego podtoza, przy czym minimalna liczba oznaczen wynosi 2 dla jed-
nego obiektu,

- podtoze suche - beton w stanie powietrzno-suchym, bez widocznych §ladéw wilgoci. W przy-
padku impregnacji podloze betonowe wymaga doktadnego wysuszenia, tak aby usuna¢ wodg z
poréw i zwigkszy¢ skuteczno$é takiego zabezpieczenia. Jezeli producent tak zaleca, dla materia-
tow stosowanych na mokre podtoze powierzchnia betonu powinna by¢ matowo-wilgotna,

- temperatur¢ podtoza betonowego nie nizszg niz +5°C (temperatura podtoza musi by¢ wyzsza o
3°K od punktu rosy) i nie wyzsza niz +25°C, chyba ze producent podaje inne wymagania,

- podtoze czyste — powierzchnia betonu wolna od luznych frakcji, pytow, plam, olejow, smarow 1
innych zanieczyszczen; oceng czystosci podloza wykonuje si¢ wizualnie,

- podioze gladkie i rowne — lokalne nierownosci i zaglebienia powierzchni betonu nie powinny
przekracza¢ + 2 mm. Szczeliny pomigdzy powierzchnig podtoza a tatg o dtugosci 4 m utozong na
betonie nie powinny przekracza 5 mm.

Po wykonaniu prac opisanych powyzej powierzchnie nalezy pokry¢ srodkiem gruntujgcym,
szybko sieciujgcym, poliuretanowym lub epoksydowym do powierzchni betonowych. Srodek ten
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powinien zapewni¢ silne chemiczne i fizyczne wigzanie z ostateczng warstwa naprawcza ktora
powinna by¢ natozona na podtoze za pomocg ptaskiej gumowej rakli lub waltka. Przedmiotowa
warstwa szczepna powinna wypeti¢ wszystkie luki i pory w podtozu.
Po wyschnigciu warstwy , metodg natrysku (180-240 bar ) nalezy wykona¢ warstw¢ antyko-
rozyjna, uszczelniajaca powtoke elastomerowa dwusktadnikowa
Czas oczekiwania pomi¢dzy naprawianiem elementu betonowego , a wykonaniem powtoki
ochronnej jest zalezny od wykonywanych prac na elemencie (np. betonowanie, naprawa zapra-
wami ) 1 stosowanych materiatow. Czas ten nalezy przyjmowa¢ wg danych podawanych w kar-
tach technicznych stosowanych materiatow.
Materiatem stosowanym przy wykonywaniu powierzchniowego zabezpieczenia antykorozyjnego
betonu bedzie preparat (material powtokowy ochronny) spetniajagcy wymagania podane w Pro-
jekcie Technicznym zabezpieczen antykorozyjnych opracowanym przez Wykonawce robot i za-
twierdzonym przez Zamawiajacego.
Na powierzchniach konstrukcyjnych, rozcigganych zastosowa¢ powtoke elastyczng o wlasciwo-
sciach wodoszczelnych i wodoodpornych. Zastosowana powtoka winna by¢ przeznaczona do
wykonania izolacji powierzchni narazonych na zarysowania i do konstrukcji obcigzonych dyna-
micznie.
Zastosowana powtoka powinna by¢ produktem dwusktadnikowym, elastomerowym. Przewiduje
si¢ 1 warstwe powtoki o grubosci min. 1 mm.
Powloka powinna posiadaé nast¢pujace parametry:
Twardos¢ wg Shorea - min 80 °A, (zgodnie z PN-EN 1SO 868),

Wytrzymato$¢ na rozcigganie - min. 10 MPa, (zgodnie z BS 903 cz.2),
Wydtuzenie do zerwania - min. 300 %, (zgodnie z BS 903 cz.2),

Katowa wytrzymato$¢ na rozdzieranie - min 35 N/mm, (zgodnie z BS 903 cz.2),
Scieranie - min 200 mm?, (zgodnie z DIN 53516)

przyczepno$é¢ do podtoza (pull-off) - min 3 N/mm?, (zgodnie z BS 903 ¢z.2)

3.6. Rozwiazanie instalacyjno — techniczne przepompowni Sciekow
3.6.1. Uklad technologiczny przepompowni

Projektuje si¢ przepompownie w uktadzie technologicznym mokrym.
Projektuje si¢ 2 pompy zatapialne - lpracujaca + 1 rezerwowa pracujace w ukladzie automatycz-
nym , naprzemiennym

3.6.1.1.Wirowe odsrodkowe pompy zatapialne - wymagania ogélne

Wszystkie urzadzenia powinny pochodzi¢ od jednego producenta i posiada¢ serwis firmowy lub
autoryzowany na terenie Polski gwarantujacy szybka obstuge gwarancyjng jak 1 pogwarancyjng.

e Stosowaé pompy wyposazone w wirniki otwarte lub pototwarte symetryczne, Samooczysz-
czajace si¢, wspotpracujace z dyfuzorem wlotowym wyposazonym w rowek spiralny
wspomagajacym samooczyszczanie czesci hydraulicznej, gwarantujac utrzymanie stalej,
wysokiej sprawnosci. Nie dopuszcza si¢ stosowania wirnikow kanatowych zamknietych;

e Wirnik powinien umozliwia¢ pompowanie §ciekoOw zawierajacych ciata state 1 wtdkniste
oraz osadow $ciekowych do 8% smo;

e Obudowa silnika oraz korpus hydrauliczny pompy wykonane z zeliwa klasy min. GG25;

e Wal pompy powinien by¢ utozyskowany w tozyskach tocznych niewymagajacy dodatko-
wego smarowania oraz regulaciji,
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Wat pompy powinien by¢ wykonany ze stali nierdzewnej o wtasciwosciach mechanicz-
nych i1 antykorozyjnych nie gorszych niz stal klasy EN 1.4057 (AISI 431);
Wat pompy pomiedzy silnikiem, a kanatem przeptywowym pompy powinien by¢ uszczel-
niony za pomoca, wysokiej jakosci podwdjnego uszczelnienia mechanicznego z pierscie-
niami uszczelnienia zewnetrznego wykonanymi z materiatu o odpornosci antykorozyjne;j
na $cieki nie gorszej niz weglik wolframu 1 ggstosci materiatu nie nizszej niz 14g/cm3,
pracujacymi niezaleznie od kierunku obrotow. Dla pomp o mocy réwnej i wigkszej niz
7,5kW stasowaé uszczelnienie zblokowane. Uszczelnienie produkowane przez dostawce
urzadzenia;
Silnik pompy powinien by¢ wykonany ze stopniem ochrony IP 68, z klasg izolacji silnika
H(180°C), rodzajem pracy S1, do zasilania pragdem zmiennym 3-fazowym, 400 V, 50 Hz,
umozliwiajacy 30 uruchomien na godzing;
Dla pomp o mocy do 7,5kW stosowa¢ urzadzenia wyposazone w komore olejowg wypet-
niong olejem parafinowym — nieszkodliwym dla srodowiska w przypadku powstania wy-
cieku,
Pompy dodatkowo powinny by¢ wyposazone w komore inspekcyjna/buforowa nie wypet-
niong olejem, zlokalizowana pomiedzy czescig hydrauliczng pompy, a silnikiem, w ktorej
zamontowany zostanie czujnik przecieku,
Nie dopuszcza si¢ stosowania czujnikow przecieku pojemnosciowych w komorach olejo-
wych;
Silnik pompy powinien posiada¢ wbudowane w uzwojenia stojana czujniki termiczne od-
taczajace pompe od zasilania w przypadku przecigzenia silnika. Czujniki termiczne winny
dziata¢ w temperaturze od 125 st.C;
Praca termokontaktow i czujnika przecieku kontrolowana przez montowany w szafie ste-
rowniczej przekaznik wspolpracujacy z uktadem sygnalizacyjnym,
Komora hydrauliczna pompy przystosowana do podtgczenia uktadu wspomagajacego mie-
szanie $ciekow przed wypompowaniem np. hydrodynamicznego zaworu ptuczacego. Za-
stosowanie zaworu phluczacego nie wymaga zastosowania dodatkowego zrédta zasilania
oraz odrebnego uktadu sterowania;
Punkt pracy pompy powinien by¢ zgodny z wymaganiami szczegétowymi i aktualnymi
wymogami eksploatatora oraz danymi projektowymi.

3.6.1.2.Wirowe odsrodkowe pompy zatapialne - wymagania szczegélowe dla pompy

typu :

Pompa powinna by¢ pompa wirowa odsrodkowa monoblokowa, zatapialng do instalacji
stacjonarnej montowanej na kolanie sprzegajacym TOPS80, opuszczang po dwoch prowad-
nicach rurowych ze stali nierdzewnej EN 1.4301 (AISI 304);

Wydatek Qmin =8.5 I/s przy Hc=8.5 m;

Ciagta charakterystyka hydrauliczna pompy w zakresie od Q=2.0 I/s do Q=38.0 I/s;
Minimalna sprawno$¢ hydrauliczna w punkcie pracy: 49%;

Maksymalny pobdr mocy na wale pompy P2 w punkcie pracy: P2=1.44 kW;
Maksymalna moc znamionowa silnika elektrycznego: P2=2.0 kW,

Maksymalna predkos¢ obrotowa silnika pompy:1 400 obr/min.;

Wirnik oraz dyfuzor wlotowy wykonany z utwardzonego zeliwa klasy wysokochromo-
wego, z zawartoscig min. 25% chromu. Powierzchnia robocza wirnika utwardzona do
min. 60 HRC;

Pompa wyposazona w kabel L=10m);

Masa pompy do 70 kg

Dennica TOP80
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Producenta i typ pompy uzgodni Wykonawca z Zamawiajacym. Przyktadowo , ze wzgledow
merytorycznych w dokumentacji przyjeto pompe zatapialng produkeji FLYGT |, typu NP3085
MT 3 z silnikiem 0 mocy 2,0 KW dla ktorej dokonano obliczen hydraulicznych i zaprojekto-
wano uktad technologiczny w wersji mokre;j
Parametry pracy przyjetej pompy :Q = 8,5 I/s H=85m
dla przewodu ttocznego DN/OD110 mm
Parametry techniczne pompy zamieszczono w Tabeli 311 3/1
Uktad technologiczny przepompowni bez wskazywania producenta przedstawiono na rys. 3.
Pompownia dostarczana jest przez producenta z calym wyposazeniem technologicznym .Szcze-
gbly rozwigzan techniczno-technologicznych pompowni zostang uzgodnione indywidualnie z
Zamawiajacym, Wykonawca i dostawca pompowni.
Zaprojektowana pompownia $ciekéw spetnia wymogi materiatowe 1 technologiczne zawarte w
warunkach technicznych .

3.6.2. Prace montazowe

Pompownia dostarczana jest na plac budowy jako kompletna z pompami, pionem tlocznym,
drabinka obstugowa, pomostem, wtazem montazowym , wentylacja 1 armaturg oraz z dennicg
TOP 80. Dlatego tez , producent technologii pompowni dla wtasnego bezpieczenstwa powinien
uzgodni¢ rozwigzania materiatowe z Wykonawcg i Zamawiajacym..

Rurociagi wewnatrz pompowni bgda wykonane ze stali nierdzewnej, 0H18N9 (1.4301), DN80
mm , grubos¢ $cianek s >2,6 mm.

Ztacza spawane beda wykonywane w ostonie argonu. Spawanie powinno by¢ zasadniczo wyko-
nane w warsztacie, przy spawaniu na wolnym powietrzu stosowane b¢da namioty chronigce
przed wiatrem. Spawy beda oczyszczone i wytrawione specjalng pastg i umyte.

Stal nierdzewna nie moze podczas obrobki, magazynowania i transportu kontaktowac si¢ ze stalg
zwykta. Powierzchnie nierdzewne powinny by¢ chronione przed uszkodzeniami mechanicznymi
| zarysowaniem

Do potaczen kotnierzowych zastosowano kohierze luzne ze stali nierdzewnej o owierceniu
PN10. Sruby, podktadki, nakretki rowniez ze stali nierdzewnej. Kotnierze luzne nalezy monto-
wacé na fabrycznie wykonanych wywijakach.

Na przewodzie ttocznym od kazdej pompy zaprojektowano kolanowy zawor zwrotny kulowy
COMBI 01, DN80 zblokowany z zasuwa nozowa do potaczen kolierzowych z zeliwa sferoidal-
nego z powtoka z farby epoksydowej. Kula guma NBR/EPDM. Sruby i nakretki stal kwasood-
porna A2.

Zasuwa nozowa miedzy kotnierzowg DN80 mm .

Szczegoty montazu przedstawiono na rys.3

W celu bezproblemowego montazu i demontazu zasuw nozowych i zaworéw zwrotnych mozna

zastosowa¢ kompensatory gumowe kolnierzowe. Mozna stosowac inne polaczenia np. zlaczki R-
K

3.6.3.Przewody wentylacyjne

Zaprojektowano wentylacje grawitacyjng wywiewno-nawiewna.
Wentylacj¢ nawiewng i wywiewng wykona¢ z rur 1 ksztaltek PVC-U
Przewdd wywiewny i nawiewny montowa¢ zgodnie z rys. 3

3.6.4. Pomost roboczy i drabiny zejsciowe]

Zbiornik przepompowni wyposazony zostanie W pomost roboczy przykryty kratkami systemu
WEMA ze stali kwasoodpornej oraz w zamocowane na state drabiny zejSciowe typu 350N
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Drabina wykonana ze stali kwasoodpornej, szeroko$¢ stopni 300mm, wymiar wzdtuznikow
50x25mm . Stopnie drabiny antyposlizgowe zgodne z normg PN-EN 131-1+AC:1997, PN-EN
131-2+AC:1997.

Uszczegdlowienie montazu pomostu i drabin zejsciowych na rys.5
3.6.5. Pomiar poziomu Sciekow
Sterowanie pracq pomp zostalo zaprojektowane w oparciu o sonde¢ hydrostatyczng o parame-
trach : 4-20 mA, zakres cisnienia 0-4 m. Sondy sg dostosowane do pracy w przepompowniach
sciekow komunalnych. W celu unifikacji z istniejagcymi obiektami nalezy stosowac sterowniki
Firmy Horner typ XLE HEXE 102 lub inne uzgodnione z Zamawiajgcym
Szczegdly montazu przedstawiono na rys.3.
3.6.6.Przeplywomierz elektromagnetyczny,
Nie projektuje si¢ pomiaru ilo$ci przettaczanych Sciekow
3.6.7. Instalacja elektryczna
Kabel zasilajacy i szafa sterownicza nie ulegajg przebudowie.

3.6.8. Odbiér koncowy

Szczelno$¢ pompowni na eksfiltracje i infiltracje przeprowadzi¢ zgodnie z PN-B-
10702:1999r.

3.6.9 . Szafa sterownicza
Szafa sterownicza pozostaje bez zmian.
Podtaczenia sygnatdow z sondy hydrostatycznej do istniejacej szafy sterowniczej zostanie wyko-

nany przez dostawce technologii przepompowni.

3.6.10. Pompownia $ciekéw — konstrukcja
1. Warunki geotechniczne w miejscu lokalizacji pompowni

Obiekt istniejacy nie wymagajacy prowadzenia robot ziemnych

2. Ogolna charakterystyka budowlano - konstrukcyjna studni pompowni

Istniejaca konstrukcja pompowni nie podlega przebudowie

. Projektuje si¢ natomiast wykona¢ prace zwigzane z wykonaniem zabezpieczen antykorozyj-
nych betonow na istniejacej konstrukcji wykonanej z elementéw betonowych zgodnie z pkt.3.5.
oraz wymian¢ pokrywy zbiornika na nowg zelbetowg z wtazem montazowym pomp wraz z pod-
murowka.

Prace wykonac¢ zgodnie z rys.5.

3.7. Przewod tloczny
3.7.1. Roboty ziemne

Zgodnie z art.43 ustl. Ustawy Prawo Budowlane /Dz.U 2016 r poz.290 — tekst jednolity / projek-
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towane liniowe obiekty budowlane podlegaja wytyczeniu w terenie a po wybudowaniu geode-
zyjnej inwentaryzacji powykonawczej.
Geodezyjne wytyczenie trasy przewodu tlocznego, obstuga budowy i montazu zgodnie z
Rozporzadzeniem MGPiB - Dz.U.nr 25/95  poz.133.
Przy wykonywaniu robdt ziemnych przestrzega¢ normy PN-B-06050 :1999 r i PN-B-
10736:2000
Projektowany przewdd ttoczny projektuje si¢ wykona¢ metoda przewiertu sterowanego
W miejscu skrzyzowan z istniejgcym uzbrojeniem, roboty ziemne wykonywac Wykopy
odkrywkowe, potwierdzq zgodnos¢ lokalizacji z mapg .
W punktach zmiany kierunku nalezy wykona¢ wykopy montazowe o wymiarach 0,90 x 1,5 m i
glebokosci zgodnie z profilem — rys.2
Przed przystagpieniem do robot ziemnych, na trasie  projektowanego przewodu
wyznaczy¢ miejsca wystepujacych kolizji przez stuzby specjalistyczne i dokonaé odkrywek
sprawdzajacych.
Wykonawca powinien zapoznac sie z umiejscowieniem wszystkich istniejgcych instalacji
przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac moggcych miec¢ na nie wphyw.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie ich uszkodzenia.
W przypadku ich uszkodzenia winien je niezwlocznie naprawic zgodnie z wymogami ich
wlasciciell.
Wykonawca winien z wyprzedzeniem co najmniej 7 dniowym powiadomi¢ wlasciciela
terenu o zamierzonym wejsciu na dany teren, a po wykonaniu robot uzyskac¢ od wiasciciela
oswiadczenie o doprowadzeniu terenu do stanu pierwotnego.

3.7.2Prace montazowe

Przewdd ttoczny wykonaé z rur i ksztattek z polietylenu typ PE100 RC o §rednicy DN/OD110
mm, SDR17 , taczonych za pomoca ztaczek
Do budowy nalezy stosowa¢ wylacznie kompletny system jednego producenta / przewody,
ksztaltki, tuki itp./ .

Prace montazowe wykonywac zgodnie z instrukcjg dostarczong przez producenta oraz ,,Wa-
runkami Technicznymi wykonania i odbioru rurociggdéw z tworzyw sztucznych - rozdz.1 pkt
1.5.1i rozdz. 4 pkt 4.4.3 oraz PN- C-89224 Systemy przewodow rurowych z termoplastycz-
nych tworzyw sztucznych

3.7.3. Kolizje z istniejacym uzbrojeniem

Przed przystapieniem do prac ziemnych nalezy wyznaczy¢ wszystkie kolizje a podczas wy-
konywania rob6t ziemnych 1 montazu zabezpieczy¢ zgodnie z obowigzujacymi przepisami.
W przypadku napotkania nieoznaczonego uzbrojenia podziemnego , prace nalezy wstrzy-
mac¢ i zawiadomi¢ uzytkownika danego uzbrojenia .Przejscie pod przepustem w ul. Sadowe;j
wykona¢ metoda przewiertu sterowanego zgodnie z rys.2.

3.7.4.Uzbrojenie przewodu tlocznego

Wilaczenie przewodu tlocznego do istniejacego kanatu Sciekowego DN200 wykona¢ poprzez
studzienke rozprezng wykonang na kanale z elementéw betonowych DN/ID1000 mm.

W wezle nr 7 ze wzgledow eksploatacyjnych zamontowa¢ kolumng odpowietrzajaco-napowie-
trzajacg , np. szuster system , typu EKON dla przewodu o $rednicy DN100 mm

Montaz wykona¢ zgodnie z zaleceniami producenta

3.7.5.Préba szczelnosci przewodu tlocznego
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Probe szczelnosci przewodu tlocznego nalezy przeprowadzi¢ metodg hydrauliczna z wy-
korzystaniem wody. Probe przeprowadzi¢ zgodnie z norma PN- EN-805

3.7.6. Odbiory czesciowe i odbior koncowy
Odbiory wykona¢ zgodnie z WTWiOR producenta rur i PN-EN 1610 i PN-C-89224
3.8. Studzienka z osadnikiem i studzienka uspokojenia

1. Studzienki z zelbetowych elementoéw prefabrykowanych zgodne z PN-EN 1917:2004 o
$rednicy DN/ID 1200 mm i DN/ID1000 mm Elementy studzienek prefabrykowanych stano-
wig:

e dno studzienki wykonane z wodoszczelnego (W8), mato nasigkliwego 4% i mrozood-
pornego (F150) betonu o wytrzymatosci C40/45. Dno studzienki jest elementem sta-
nowigcym monolityczne potaczenie kregu i plyty dennej (wysokos¢ elementu min 1,0
m),

e dno studzienek bez kinety,

e kregi betonowe wykonane z betonu jw., laczone z elementem dna oraz migdzy sobg za
pomocy zintegrowanej uszczelki gumowej wg (nie dotyczy pierscieni dystansowych),
wyposazone w stopnie zlazowe PN-H-74086.

e plyta pokrywowa z otworem o $rednicy DN 600 na wtaz kanalowy wykonana z betonu
jw.,

e pierscienie dystansowe wykonane z betonu jw., Iaczone za pomoca zaprawy betonowej
o grubos$ci warstwy potaczeniowej do 10mm,

Dla zapewnienia szczelnos$ci przejs¢ przez $ciany studzienek nalezy stosowaé tuleje ochronne z

uszczelkg w trakcie prefabrykacji elementéw. Kazda osadzona tuleja ochronna nie moze ostabiaé

konstrukcji kregdéw studzienki.

2. Studnie betonowe wyposazy¢ we wlazy zeliwne klasy D400 z wypelnieniem betono-
wym C40/50 i wktadka gumowa, zgodnie z PN-EN 124:2000 . Do regulacji rz¢dnych posado-
wienia wtazow zeliwnych stosowac pierscienie wyrOwnawcze z tworzywa sztucznego
Rodzaj 1 producenta wlazéw nalezy uzgodni¢ z Zamawiajacym.

Studzienki z elementow betonowych muszg odpowiada¢ normie PN-B/10729 :1999 i EN 476
11997

Studzienki muszg posiada¢ aprobaty techniczne Centralnego Osrodka Badawczo-Rozwojowego
Techniki Instalacyjnej INSTAL oraz Instytutu Badawczego Drog 1 Mostow .

3.9. Utwardzenie terenu przepompowni

Wejscie na teren pompowni przewidziano bezposrednio z istniejgcej ulicy Sadowej

Dojazd do zbiornika przepompowni o szerokos$ci 2,5 m oraz dojscie do szafy sterowniczej oraz
chodnik wokot zbiornika i pompowni o szerokosci 1,0 m z drogi dojazdowej wykona¢ z kostki
betonowej zgodne z PN-EN 45014 . Grubos¢ podsypki piaskowej 20 cm oraz 10cm podsypki
cementowo-piaskowej. Podsypki powinny by¢ roztozone w warstwie o jednakowej grubosci w
sposOb zapewniajacy uzyskanie wymaganych spadkow i rzednych wysokos$ciowych. Zageszcza-
nie nalezy wykona¢ przy zachowaniu optymalnej wilgotnosci zaggszczonego piasku, az do osig-
gnigcia wskaznika zageszczenia Is >1,00.

Kostke betonowa nalezy uktadac tak, aby cala swoja powierzchnig przylegaty do podtoza (pod-
sypki). Szeroko$¢ spoin migdzy kostka betonowa nie powinna by¢ wigksza niz 5 mm.

Piasek uzyty do wypeliania spoin przez zamulanie, powinien zawiera¢ od 3 do 8 % frakc;i
mniejszej od 0,05 mm, a zamulanie powinno by¢ wykonane na peing grubos¢ kostki.
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Obrzeza z elementdw betonowych ustawiane beda na podsypce piaskowe cementowej, o grubo-
sci warstwy 10 cm po zageszczeniu i szerokosci 15 cm. Podsypke (tawe) wykonuje si¢ przez za-
sypanie koryta i zaggszczenie.

Zastosowane elementy betonowe powinny spetnia¢ bedzie nastgpujace wymagania:

klasa betonu min. C25/30

wytrzymato$¢ na $ciskanie min. 50 MPa,
nasigkliwo$¢ ponizej 5%,

$cieralno$¢ ponizej 3,5 mm

mrozoodpornos¢ : dGi < 5,0 %, dRi < 20,0 %.
Grubos$¢ kostki 8,0 cm

4. Obliczenia.
4.1.0bliczenia ilo$ci Sciekow

Obliczenia ilo$ci $ciekow na podstawie wymaganej wydajnosci pompy zapewniajacej pred-
ko$¢ przeptywu >0,8 m/s zamieszczono w Tabeli 2

4.2. Obliczenia hydrauliczne ukladu przepompownia $ciek6w — przewod tloczny

Raport z obliczen hydraulicznych dla przyjetej pompy zamieszczono w Tabeli 3.- i Tabeli 3/1
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